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REZ A-A / ZÁBRADELNÉ
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M 1:20
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MADLO

STĹPIK ZVODIDLA

ZVISLÁ VÝPLŇ

PÄTNÁ DOSKA
ZVODNICA

POL.
Č.   MATERIÁL (mm) DĹŽKA

1KS (mm)
HMOTNOSŤ
1bm (kg/m)

POČET
(KS)

CELKOVÁ
DĹŽKA (m)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

F1   PÄTNÁ DOSKA - PL. 140×10-160 160 10,990 2 0,320 3,52
F2   STĹPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
F3   MADLO - U100 1945 10,600 1 1,945 20,62
F4   VÝPLŇ - PL. 20×10 850 1,570 13 11,050 17,35
F5   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 1408 2,355 2 2,816 6,63
F6   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 475 2,355 2 0,950 2,24
F7 VÝPLŇ - PL.40×10 1014 3,140 1 1,014 3,18

  HMOTNOSŤ SPOLU (kg) 72,46
  ZVARY 2% (kg) 1,45
  HMOTNOSŤ CELKOM PRE 1 DIEL "F" (kg) 74
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POL.
Č.   MATERIÁL (mm) DĹŽKA

1KS (mm)
HMOTNOSŤ
1bm (kg/m)

POČET
(KS)

CELKOVÁ
DĹŽKA (m)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

A1   PÄTNÁ DOSKA - PL. 140×10-160 160 10,990 2 0,320 3,52
A2   STĹPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
A3   MADLO - U100 1500 10,600 1 1,500 15,90
A4   VÝPLŇ - PL. 20×10 850 1,570 10 8,500 13,35
A5   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 1408 2,355 2 2,816 6,63

  HMOTNOSŤ SPOLU (kg) 58,32
  ZVARY 2% (kg) 1,17
  HMOTNOSŤ CELKOM PRE 1 DIEL "A" (kg) 59

VÝKAZ MATERIÁLU - DIEL "A"

POL.
Č.   MATERIÁL (mm) DĹŽKA

1KS (mm)
HMOTNOSŤ
1bm (kg/m)

POČET
(KS)

CELKOVÁ
DĹŽKA (m)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

B1   PÄTNÁ DOSKA - PL. 140×10-160 160 10,990 2 0,320 3,52
B2   STĹPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
B3   MADLO - U100 1945 10,600 1 1,945 20,62
B4   VÝPLŇ - PL. 20×10 850 1,570 13 11,050 17,35
B5   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 1408 2,355 2 2,816 6,63
B6   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 475 2,355 2 0,950 2,24
B7 VÝPLŇ - PL.40×10 1014 3,140 1 1,014 3,18

  HMOTNOSŤ SPOLU (kg) 72,46
  ZVARY 2% (kg) 1,45
  HMOTNOSŤ CELKOM PRE 1 DIEL "B" (kg) 74

VÝKAZ MATERIÁLU - DIEL "B"

POL.
Č.   MATERIÁL (mm) DĹŽKA

1KS (mm)
HMOTNOSŤ
1bm (kg/m)

POČET
(KS)

CELKOVÁ
DĹŽKA (m)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

C1   PÄTNÁ DOSKA - PL. 140×10-160 160 10,990 2 0,320 3,52
C2   STĹPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
C3   MADLO - U100 2235 10,600 1 2,235 23,69
C4   VÝPLŇ - PL. 20×10 850 1,570 15 12,750 20,02
C5   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 1698 2,355 2 3,396 8,00
C6   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 475 2,355 2 0,950 2,24
C7 VÝPLŇ - PL.40×10 1014 3,140 1 1,014 3,18

  HMOTNOSŤ SPOLU (kg) 79,57
  ZVARY 2% (kg) 1,59
  HMOTNOSŤ CELKOM PRE 1 DIEL "C" (kg) 81

VÝKAZ MATERIÁLU - DIEL "C"

POL.
Č.   MATERIÁL (mm) DĹŽKA

1KS (mm)
HMOTNOSŤ
1bm (kg/m)

POČET
(KS)

CELKOVÁ
DĹŽKA (m)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

E1   PÄTNÁ DOSKA - PL. 140×10-160 160 10,990 2 0,320 3,52
E2   STĹPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
E3   MADLO - U100 2235 10,600 1 2,235 23,69
E4   VÝPLŇ - PL. 20×10 850 1,570 15 12,750 20,02
E5   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 1698 2,355 2 3,396 8,00
E6   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 475 2,355 2 0,950 2,24
E7 VÝPLŇ - PL.40×10 1014 3,140 1 1,014 3,18

  HMOTNOSŤ SPOLU (kg) 79,57
  ZVARY 2% (kg) 1,59
  HMOTNOSŤ CELKOM PRE 1 DIEL "E" (kg) 81

VÝKAZ MATERIÁLU - DIEL "E"

DIEL POČET (KS)
HMOTNOSŤ 1
DIELU (kg)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

A 2 59 118
B 1 74 74
C 1 81 81
D 6 67 402
E 1 81 81
F 1 74 74

  HMOTNOSŤ SPOLU PRE CELÝ MOST (kg) 830

VÝKAZ ZÁBRADELNÝCH DIELOV

POL.
Č.   MATERIÁL (mm) DĹŽKA

1KS (mm)
HMOTNOSŤ
1bm (kg/m)

POČET
(KS)

CELKOVÁ
DĹŽKA (m)

HMOTNOSŤ
CELKOM (kg)

D1   PÄTNÁ DOSKA - PL. 140×10-160 160 10,990 2 0,320 3,52
D2   STĹPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
D3   MADLO - U100 1790 10,600 1 1,790 18,97
D4   VÝPLŇ - PL. 20×10 850 1,570 12 10,200 16,01
D5   SPODNÁ PRIEČĽA - PL. 30×10 1698 2,355 2 3,396 8,00

  HMOTNOSŤ SPOLU (kg) 65,43
  ZVARY 2% (kg) 1,31
  HMOTNOSŤ CELKOM PRE 1 DIEL "D" (kg) 67

VÝKAZ MATERIÁLU - DIEL "D"

POL.
Č.   MATERIÁL (mm) POČET

(KS)
1   LEPENÁ KOTVA M12 DĹ.200mm 96
2   PODLOŽKA ∅13mm 96
3   MATICA M12 96
4   PLASTOVÁ KRYTKA MATICE 96

VÝKAZ MATERIÁLU-KOTVENIE

POZNÁMKY:
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POZNÁMKY:
1. PRÍLOHA JE INFORMATÍVNA. SLÚŽI AKO PODKLAD NA VYPRACOVANIE VTD.
2. NA RÍMSE R1 JE NAVRHNUTÉ SCHVÁLENÉ ZÁBRADELNÉ ZVODIDLO SO ZVISLOU VÝPLŇOU S

ÚROVŇOU ZACHYTENIA H2, PRED A ZA MOSTOM JE NAVRHNUTÉ OCEĽOVÉ BARANENÉ ZVODIDLO
S ÚROVŇOU ZACHYTENIA H1. NA RÍMSE R2 JE NAVRHNUTÉ OCEĽOVÉ ZÁBRADLIE H.1,10m SO
ZVISLOU VÝPLŇOU.

3. VÝROBNOTECHNICKÚ DOKUMENTÁCIU (VTD) VYPRACOVAŤ V SÚLADE S TP VÝROBCU ZVODIDLA.
4. ZVODIDLO NA MOSTE A NA KRÍDLACH ELEKTRICKY ODDELIŤ.
5. PÄTNÉ DOSKY ZVODIDLA OSADIŤ V PRIEČNOM SMERE V SKLONE 4%, V POZDĹŽNOM SMERE

BUDÚ PÄTNÉ DOSKY VODOROVNÉ (±0,0%).
6. DEFINITÍVNY TVAR ZÁBRADLIA A JEHO POZDĹŽNY SKLON JE NUTNÉ AKTUALIZOVAŤ PO

VYBUDOVANÍ RÍMSY R2.
8. MATERIÁL ZÁBRADLIA JE AKOSTI  S235JRG2.
9. VŠETKY HRANY ZAOBLIŤ POLOMEROM MIN. 3mm.
10. NEVYZNAČENÉ KÚTOVÉ DIELENSKÉ ZVARY aw= 3mm
11. PRE PODLIATIE PÄTNÝCH DOSIEK POUŽIŤ PLASTMALTU S PEVNOSŤOU V TLAKU MIN. 40MPa.

PLASTMALTA MUSÍ BYŤ ODOLNÁ VOČI VPLYVOM PROSTREDIA XF4. MAXIMÁLNE DOVOLENÁ
HRÚBKA PODLIATIA JE 20mm.

12. KOTEVNÉ SKRUTKY OPATRIŤ KRYTKAMI MATÍC.
13. VŠETKY OCEĽOVÉ PRVKY ZVODIDLA A ZÁBRADLIA MUSIA BYŤ CHRÁNENÉ PRED KORÓZIOU

PODĽA "TP 068 - PROTIKORÓZNA OCHRANA OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ MOSTOV" SCHVÁLENÉ
MDVaRR SR S ÚČINNOSŤOU OD 15.12.2014 PRE STUPEŇ KORÓZNEJ AGRESIVITY C4 (VYSOKÁ)
PODĽA STN ISO 9223, SO ŽIVOTNOSŤOU NAD 15 ROKOV. +

14. NA NAVRHOVANÉ ZVODIDLO NA MOSTE A PRED/ZA MOSTOM DOPLNIŤ ODRAZKY MODREJ FARBY
UPOZORŇUJÚCE NA NEBEZPEČENSTVO TVORBY NÁMRAZY.

15. MATERIÁL ZVODIDLA JE AKOSTI  S235JRG2, KOTEVNÉ SKRUTKY A SPOJOVACÍ MATERIÁL
PODĽA PRÍSLUŠNÉHO TPV.

PRÍKLAD POVRCHOVEJ ÚPRAVY PODĽA TP 068:
· STUPEŇ PRÍPRAVY POVRCHOV Sa2,5 PODĽA STN EN ISO 8504-2 A STN EN ISO 12944-4
· ŽIAROVÉ ZINKOVANIE PONOROM PODĽA STN EN ISO 1461, 100 m
· MEDZIVRSTVOVÝ EPOXIDOVÝ NÁTER 100 m
· VRCHNÝ POLYURETANOVÝ NÁTER 80 m (RAL URČÍ STAVEBNÍK)

1:100,1:20,1:5
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