POHLAD / DIEL "A"

VYKAZ MATERIALU - DIEL "A"

POHLAD / DIEL "B”

POHLAD / DIEL "E"

POL. . DLZKA | HMOTNOST | POCET | CELKOVA | HMOTNOST
M 1:20 . . M 1:20 M 1:20
¢ | MATERIAL {mm) 1KS (mm)| 1bm (kg/m) | (KS) |DLZKA (m)| CELKOM (kg)
B0 Al | PATNA 160 10,990 2 0,320 3,52 i 223
PATNA DOSKA - PL. 140x10-160 . , ,
40 T 1420 T 40 A2 | CTIPIK - UBL 0L 5,650 ) 7 165 18.93 40 T 1905 40 T 2195
- J A3 - A5 A3 | MADLO - U100 1500 | 10,600 1 1,500 15,90 - B3 - B5 ~B6 - ES E3 E6
- N o AL | VYPLN - PL. 20x10 850 1570 10 8,500 13,35 " J I R R -~ w S R
STe ﬁj jﬁ A5 | SPODNA PRIECLA - PL. 3010 1408 | 2,355 2 2,816 6,63 e T i Sl T i
— | | HMOTNOST SPOLU (kg) 58,32 I | | ’F | |
yp— = Ap |[ZVARY 2% (kg) 117 B2 — | - B} 2 | -7
| | HMOTNOST CELKOM PRE 1 DIEL “A" (kg) 59 | | | |
= L5 75+9x120+ 75+10x10=1330 L5 = L5 75+9x120+ 75+10x10=1330 MEAISALE | 10 = L5 90+11x120+90+12x10=1620 MBI 4
e | <8 | L5 A | L5
| AL | | BL | || | L, |
= | 2 | 2 | |
2 N\ hs Vi 2 N\ ﬁBs / T ﬁBe 2 N\ E5j / " ﬁEe
45 ) Al 1330 Al | us 45 ) B1 1330 B1 I 15 E1 1620 E1 L, L8
R VYKAZ MATERIALU - DIEL "B" R k> R k>
PODORYS / DIEL "A" o oen | oot |eater] CeLKOVA | moTHOST PODORYS / DIEL "B" PODORYS / DIEL "E"
M 1:20 500 . mm 1KS (mm)| bm (kg/m) | (KS) |D{ZKA (m)| CELKOM (kg) M 1:20 oLt M 1:20 2235
40 ‘ 1420 / 40 B1 | PATNA DOSKA - PL. 140x10-160 | 160 1;:598) 2 g?g;’ 1385923 40 T 1420 : 485 40 : 1110 T 1,85
B2 | STLPIK - U80 1094 , 2 , .
Al J A3 B3 | MADLO - U100 1945 10,600 1 1,945 20,62 ( B4 J B3 E3 w EL W
A ——— : B4 | VYPLN - PL. 20x10 850 1570 13 11,050 17,35 B T R - : T e
UE HC BS | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 1408 2,355 2 2,816 6,63 F 8 % B - 8 | et
B6 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 475 2,355 2 0,950 2,24 j \ j \
A2 A1 A1 A2 57 VIPLR - PLL0xTo : o T s T 1 T To - B2 B B B2 E2 E1 E1 E2
45| 1330 || 45 P : : : 45| 1330 | 485 45| 1620 | w85
/s e HMOTNOST SPOLU (kg) 72,46 ‘s o | o r |
ZVARY 2% (kg) 1,45
HMOTNOST CELKOM PRE 1 DIEL “B" (kg) 74
; POHLAD / DIEL "D" POHLAD /7 DIEL "F"
. ) M 1:20 M 1:20
VYKAZ MATERIALU - DIEL “C" 190 1945
, v POL. ] DLZKA | HMOTNOST | POCET | CELKOVA | HMOTNOST L0 170 40 1905 40
POHLAD / DIEL "C ¢ | MATERIAL (mm) 1KS (mm)| Tbm (kg/m) | (KS) |DLZKA (m)| CELKOM (kg) 1 f f
M 1:20 _ - D3 — D5 F6 F5 F3 -
C1 | PATNA DOSKA - PL. 140x10-160 | 160 10,990 2 0,320 3,52 v J e I R w - N
2235 2 | STLPIK - U8O 1094 8,650 2 2,188 18,93 s Yo o s - . =
2195 40 (3 | MADLO - U100 2235 10,600 1 2,235 23,69 S = i | | | &2
- (6 3 (5 W Ch | VYPLN - PL. 20x10 850 | 1570 | 15 | 12,750 20,02
J o (5 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 1698 2,355 2 3,396 8,00 D2 — e D2 Ft ——= | - F2
i it iy S ———— T T (6 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 475 2,355 2 0,950 2,24 | ) | 0204 13361045 | " |
B2 | 7 VYPLN - PL.A4OKI0 014 3140 1 1014 318 S 2 L5 90+11x120+90+12x10=1620 45 10 - 751-9x120+75+10x10=1330 oo S
HMOTNOST SPOLU (kg) 79,57
(O | — 2 ZVARY 2% (kg) 1,59 | D4 F L,
Jo LD 90+11x120+90+12x10=1630 ,‘ b5 o g| LMMOTNOST CELKOM PRE TORL L lkg il & | | | | =
45 o ~ | ﬁ | j /\ j |
o o
| | @ N\ D5 / F6 - F2 N\ FS / 3
C4 45| D1 1620 D1 |45 | 485 ] F1 1330 F1 | |45
‘ ‘ o £ 7 f A4 L5 7
— PN A
g \ i F L < PODORYS / DIEL "D" PODORYS / DIEL "F"
. p M 1:20 M 1.20
wes ) O 1630 G s VYKAZ MATERIALU - DIEL "D" 1790 1945
A - POL DLZKA | HMOTNOST | POCET | CELKOVA | HMOTNOST Doy o 0 o 1420 0
PODORYS / DIEL "C” ¢, MATERIAL (mm) 1KS (mm)| bm (kg/m)  (KS) |DLZKA (m)| CELKOM (kg) W (D‘* J[B W W FBl F‘T W
M 120 2245 D1 | PATNA DOSKA - PL. 140x10-160 | 160 10,990 2 0,320 3,52 v T A e i | T B R
S ER F#——= L 1
L85 1720 40 D2 | STLPIK - U8O 1094 8,650 2 2,188 18,93 T\ / \ /» \
1 ( D3 | MADLO - U100 1790 10,600 1 1,790 18,97 02 01 D1 02 - 1 F1 F?
% Ch JEB DL | VYPLN - PL. 2010 850 1570 12| 10,200 16,01 w5l 1630 [ 45 485 1330 45
7 — g e iy e ——— ] D5 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 1698 2,355 2 3,396 8,00 7 7 L5 7
ﬂ, ; HMOTNOST SPOLU (kg) 65,43 . 2 p ,
tzj 8 c1/ \EZ ZVARY 2% (kg) 131 REZ A-A / ZABRADELNE REZ B-B / ZABRADLIE NA RIMSE R2?
s | 630 145 HMOTNOST CELKOM PRE 1 DIEL “D" (kg) 67 ZVODIDLO NA RIMSE R1 M 1:20 o 100 g
f K (K . } g y
< M 1:20 MADLO | (R
HE@ 3 —
sle
PGDORYS STLPIK ZvODIDLA — = % 2 | > T
M 1100 02 o | N Il
, ZVISLA VYPLN ~ | MICHALOVCE 2 g
27050 I3 S Iy | A =
1450 | ZABRADELNE ZVODIDLO NA RIMSE R1 22500 | 3100 T L ZVODNICA v
V | | b PATNA DOSKA i )3 TREBISOV | 2
) ) 0
| ELEKTRICKY 1ZOLOVANA ELEKTRICKY IZOLOVANA | BETONOVY BLOK % | 8N -
DILTACIA ZVODIDLA > DILTACIA ZVODIDLA 0,8x1,0x0,5m 2 5% 1XL$ 5 —%
— : — 2% — =
B e O] I T I ol I ol n ® Y@ ] \ - =
=S =S i ; S =H =S =S 1 == == == e 4 ; == —— @ﬁ_y—h—l U T "N
ﬁ NGIA L T , = | — DET."A
| KRATKY +
. ) . . . - > ) . B h L
KRATKY | T | - L SCHVALENE ZABRADELNE | | | | VoEKovY NABEH > 1
VYSKOVY NABEH ‘\ H{' | ZvoDIDLO SO ZVISLOU VYPLNOU, BE \‘ B N
‘ ‘ H ‘ ‘ UROVEN ZACHYTENIA H2 ‘ ‘ H ‘ ‘ = : DETA”_ HAH
(IMICHALOVCE ([ [1]) | ! - M5
_ . O | 0S CESTY | S v . ., i
— | B | 0S MOSTA | b | | EB\SO\/@ PATNA DOSKA 3 ~
\V I I TR M 15 PLASTOVE
e S 160 10 160 KRYTKY MATICA M12
L i ¢ ; | SKRUTIEK
Tl ' | VYKAZ MATERIALU-KOTVENIE , 10 45 &5 45 A5, 70 | |
ek | | | | I POL. ) POCET TL T T # PLASTMALTA 1 ] OCELOVA PODLOZKA ¢13mm
\ \ v MATERIAL (mm) | | HR. MIN.5 @F I
], | @ ] f ks - | | T M\l e
HalE it 1| LEPENA KOTVA M2 DL.200mm | 9 | D b || D b = = P
| | | | | 2 | PODLOZKA #13mm 9% L N P P = | B
EEISEL | 0 | | 3 | MATICA M12 96 °° | i ——— KOTVA M12 DL.200mm
| - bkl - . il:i - kgl | L | PLASTOVA KRYTKA MATICE | 96 R @ & || D D | o s %T%
MR . \ = : I : |
| | i i
| > | A | 170 | J = 5 )
A B C D D D D D D E F A < DIEL ZABRADLIA OVALNE OTVORY ‘ - ‘ S ¥ +=—""VRT ¢16mm DLMIN.160mm
1510 , 2005 | 2295 , 1810 | 1810 " 1810 | 810 |, 1810 | 810 2295 2005 | 1510 18/23mm 30, 100 |30 30, 100 |30, 4o VYPLNIT RYCHLOTUHNGCOU
ZABRADLIE NA RIMSE R2 22500 A I HMOTOU NA BAZE EPOXIDOVYCH
130, 80 |30,  ZIvic

7

1 |

VYKAZ MATERIALU - DIEL “E"

POL. MATERIAL (mm) DLZKA | HMOTNOST | POCET | CELKOVA | HMOTNOST
C. 1KS (mm)| 1bm (kg/m) | (KS) |DLZKA (m)| CELKOM (kg)
E1 | PATNA DOSKA - PL. 140x10-160 | 160 10,990 2 0,320 3,52
E2 STLPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
E3 | MADLO - U100 2235 10,600 1 2,235 23,69
E4 | VYPLN - PL. 20x10 850 1,570 15 12,750 20,02
ES | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 1698 2,355 2 3,396 8,00
E6 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 475 2,355 2 0,950 2,2k
E? VYPLN - PL.40x10 1014 3,140 1 1,014 3,18
HMOTNOST SPOLU (kg) 79,57
ZVARY 2% (kg) 1,59
HMOTNOST CELKOM PRE 1 DIEL “E" (kg) 81

VYKAZ ZABRADELNYCH DIELOV

. HMOTNOST 1 HMOTNOST
DIEL POCET (KS) | "pieLy (kg) | CELKOM (kg)

A 2 59 118

B 1 7L L

C 1 81 81

D 6 67 402

E 1 81 81

F 1 7L 7L

HMOTNOST SPOLU PRE CELY MOST (kg) 830

VYKAZ MATERIALU - DIEL "F"

POL. . DL7KA | HMOTNOST | POCET | CELKOVA | HMOTNOST
¢ | MATERIAL (mm) 1KS (mm)| bm (kg/m) | (KS) |D{ZKA (m) CELKOM (kg)
F1 | PATNA DOSKA - PL. 140x10-160 | 160 10,990 2 0,320 3,52
F2 | STLPIK - U80 1094 8,650 2 2,188 18,93
F3 | MADLO - U100 1945 10,600 1 1,945 20,62
F&4 | VYPLN - PL. 20x10 850 1,570 13 11,050 17,35
F5 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 1408 2,355 2 2,816 6,63
F6 | SPODNA PRIECLA - PL. 30x10 L35 2,355 2 0,950 2,24
F? VYPLN - PL.40x10 1014 3,140 1 1,014 3,18
HMOTNOST SPOLU (kg) 72,46
ZVARY 2% (kg) 1,45
HMOTNOST CELKOM PRE 1 DIEL “F" (kg) 7L

POZNAMKY:

1. PRILOHA JE INFORMATIVNA. sL(7I AKO PODKLAD NA VYPRACOVANIE VTD.

2. NA RIMSE R1 JE NAVRHNUTE SCHVALENE ZABRADELNE ZVODIDLO SO ZVISLOU VYPLNOU S
UROVNOU ZACHYTENIA H2, PRED A ZA MOSTOM JE NAVRHNUTE OCELOVE BARANENE ZVODIDLO
S UROVNOU ZACHYTENIA H1. NA RIMSE R2 JE NAVRHNUTE OCELOVE ZABRADLIE H.1,10m SO

ZVISLOU VYPLNOU.

3. VYROBNOTECHNICKU DOKUMENTACIU (VTD) VYPRACOVAT V SULADE S TP VYROBCU ZVODIDLA.
L. ZVODIDLO NA MOSTE A NA KRIDLACH ELEKTRICKY ODDELIT.

5. PATNE DOSKY ZVODIDLA OSADIT V PRIECNOM SMERE V SKLONE 4%, V POZDLZNOM SMERE

BUDU PATNE DOSKY VODOROVNE (+0,0%).
6. DEFINITIVNY TVAR ZABRADLIA A JEHO POZDLZNY SKLON JE NUTNE AKTUALIZOVAT PO

VYBUDOVANI RIMSY R2.

8. MATERIAL ZABRADLIA JE AKOSTI S$235JRG2.
9. VSETKY HRANY ZAOBLIT POLOMEROM MIN. 3mm.

10.
1.

NEVYZNACENE KUTOVE DIELENSKE ZVARY aw= 3mm
PRE PODLIATIE PATNYCH DOSIEK POUZIT PLASTMALTU S PEVNOSTOU V TLAKU MIN. 4OMPa.

PLASTMALTA MUSI BYT ODOLNA VOCI VPLYVOM PROSTREDIA XF4. MAXIMALNE DOVOLENA
HRUBKA PODLIATIA JE 20mm.

12.
13.

KOTEVNE SKRUTKY OPATRIT KRYTKAMI MATIC.
VSETKY OCELOVE PRVKY ZVODIDLA A ZABRADLIA MUSIA BYT CHRANENE PRED KOROZIOU

PODLA “TP 068 - PROTIKOROZNA OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCIT MOSTOV" SCHVALENE
MDVaRR SR S UCINNOSTOU 0D 15.12.2014 PRE STUPEN KOROZNEJ AGRESIVITY C4 (VYSOKA)

PODLA STN ISO 9223, SO ZIVOTNOSTOU NAD 15 ROKOV. +
NA NAVRHOVANE ZVODIDLO NA MOSTE A PRED/ZA MOSTOM DOPLNIT ODRAZKY MODREJ FARBY
UPOZORNUJUCE NA NEBEZPECENSTVO TVORBY NAMRAZY.

MATERIAL ZVODIDLA JE AKOSTI S235JRG2, KOTEVNE SKRUTKY A SPOJOVACI MATERIAL

14.

15.

PODLA PRISLUSNEHO TPV.

PRIKLAD POVRCHOVEJ UPRAVY PODLA TP 068:
o STUPEN PRIPRAVY POVRCHOV Sa2,5 PODLA STN EN ISO 8504-2 A STN EN IS0 12944 -4
o ZIAROVE ZINKOVANIE PONOROM PODLA STN EN IS0 1461, 100um
o MEDZIVRSTVOVY EPOXIDOVY NATER 1004m
e VRCHNY POLYURETANOVY NATER 80um (RAL URCI STAVEBNIK)
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